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Nyomtavszeélesidk valasztasa

1. &bra. Klulonbdz vastagsdgu nyomtavszélégit
1. Hattér informaciok
1.1. ET szdm

A nyomtavszélesik méreteit alapjaban két tényebhefolydsolja: a felni ET szdma és a felni
szélessége. ET rovidités a német ,einpress tigfe"dbed, angol nyelvterileten ,wheel
offset”-et hasznaljak ra. A felni belsején altaldbeltiintetik a kdvetkeket: ET szadmot, felni
szélességét, felni atnégét, és esetleg a felni osztékdrének atjédrs (2. abra).

a, 18x9,5JJ ET 50 18x8 Y2 J OFFSET 55
2. abra. Felnikbe lévjeldlések

Az 2. a abran lathat6 jelolés értelmezése: 18"eo#/foll) atmébji, 9,5” széles és 50-es ET
szamu felni (J a coll jele). Az 2. b abran lath@gtblés értelmezése: 18”-o0s (coll/zoll)
atmeénjii, 8,5” széles és 55-6s ET szamu felni (J a cad)jel
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Az ET érték milliméterben megadja azt, hogy a felmélességének felesdkja milyen tavol
van a felni kerékagyra fekvsikjatol (3. a abra). Az ET szam negativ is lefugt, nem
jellemz (3. c 4bra).

Kézepsik

Kozepsik Kozepsik
X X

Pozitv ET  ETO  Negativ ET

a, ET 50 b, ETO c, ET -50
3. abra. Felnik ET szamanak értelmezése

1.2. Nyomtavszélesités megféléelni valasztasaval

A nyomtavszélesités egyik lelisége, hogy az azonos szélefiségnikbél a kisebb ET
szamut valasztjuk. llyen esetekben hasznéeadllerdrizni a keréknek a rendelkezésre allé
helyét (terhelt allapotban kanyarodaskor se érjan alkatrészhez). Az (j felni ET szamanak
€és szélességének ismeretében meghatarozhatjuk, mogynyivel fog valtozni a
nyomtavszélesseg.

2. Nyomtavszélesit hasznalata az eredeti nyomtav megtartasahoz

Meghatarozas menete:
1. Megnézzik az eredeti és az (] felni ET szamaté&ssagégét.
2. Kiszamoljuk az eredeti és az Uj felni kiilszélének tavolsagat a kerékagy feli@kv
sikjatol.
3. A kapott eredmények alapjan kivalaszthatjuk a netifesyomtavszélesit.

Els6 példa(az uj felni kiil$ széle beljebb lesz, mint az eredeti felni kiigsze):

1. eredeti felni adatai: 8" széles, és ET 30
0j felni adatai: 7,5” széles, és ET 40

2. eredeti felni:8[25’4 -30=716mm

0j felni: %25’4—40:55,25mm
3. Az eredeti felnihez képest az Uj felni Killszéle 16,35 mm-rel lesz beljebb. Ebben az
esetben egy 16 mm vastag nyomtavszélesita kerék kil széle ugyanott lesz, ahol az
eredeti felnivel, vagyis nem fog mas alkatrészekitiebzni.
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Mésodik példgaz j felni kiil$ széle kijjebb lesz, mint az eredeti felni Kutgsze):

1. eredeti felni adatai: 7" széles, és ET 40
0j felni adatai: 8” széles, és ET 50

70254

2. eredeti felni: — —40=489mm

80254

aj felni: -50=516mm

3. Az eredeti felnihez képest az Uj felni Kukzéle 2,7 mm-rel lesz kijjebb. Ebben az esetben
ellendrizni kell, hogy a kerék kutsrésze gond nélkil kijjebb kertlhet-e.

A szamitashoz honlapuniw.gepesztuning.juovabbi segitséget nyuijt.

Amennyiben a felni betsfele beljebb kerll, mindenképpen ebeizzik, hogy nem ér-e bele
valamilyen futonialkatrészbe. Ha dsszeér valamilyen alkatrész aguymyomtavszélegit
hasznalataval orvosolhat6 a probléma, amennyibguma kil széle még elfér. Ha nem fér
el, akkor a felnit egy kisebb szélessegkell kicserélni.

3. Nyomtavszélesit hasznalata a szélesebb nyomtavhoz

Nyomtavszélesitésnek szamosirgle van, kanyarban stabilabba teszi a jareket és
esztétikusabb megjelenést is kblcsbntz. A nyom&desiy vastagsaganak kivalasztdsakor
vegyuk figyelembe, hogy a kerék kéilszéle kdzelebb fog kerllni a saréédez, ezért nagy
terhelésnél és kanyarodaskor a gumiabroncs betediha. A széles nyomtavszélésizeért

is hatranyos lehet, mert tomegénél fogva (rugomattaneg) noveli a futdoth terhelését
(csapagyak élettartam csokken). A terhelés csokkentérdekében mindig ajanlatos
nagyszilardsagi aluminium otvozétbkészitett nyomtavszélediet hasznalni. Erdemes
tovdbba csak kozpontositéval (tehermendesit — 4. abra) elldtott nyomtavszeélékt
hasznalni, mert igy elkeriliteta kiegyensulyozatlansagbdl efedagy terhelés (illetve a
kerékcserét is nagymértékben megkonnyiti). A fehikasonldé okokbdl centirozzak, ahol
jellemzsen 70 gramm alatti suly feltétele elegéndh felni nem kozpontos felszerelése
azonban ennél sokkal nagyobb hibat okoz, adéz&lr a bizonytalan uttartasban és féekut
meghosszabbodasaban, majd a futddmkremenetelében nyilvanul meg.

a, tehermentegit nyomtavszélesit b, tehermentesitnélkili nyomtavszélesit
4. abra. Kulonbaz kivitelt aluminium nyomtavszeéleék
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Ha elkdteleztik magunkat a nyomtavszélesités nel&kor azt két féle képen oldhatjuk
meg:

1. Adott szélessdg nyomtavszélesit szerelink fel az eredeti felnink megtartasaval.
Ennek ebnye, hogy a nyomtavszélesitastagsagaval a nyomtavszeélesség kozvetlendl
megvalaszthatd, illetve a kocsi Uj megjelenése kébben elképzelhét(pl. az auto,
hogy fog kinézni kijjebb |&¥ kerékkel — telephelyiinkén ki is probalhato).

2. A felni kicserélésével nyomtavszélésitélkil is megoldhat6é a probléma (jelleten
azonban ezzel csak a nyomtavszéleststagsaga csokkentBet A korabban leirt
masodik példaba is lathatjuk, hogy a felni csemj@sak 2,7 mm-rel ndvekedett a
nyomtav. Ha kivalasztja az (] felni szélességéhags mennyivel akarja a nyomtavot
megnovelni, akkor kiszamithato a felni ET szama.

A szamitashoz honlapuniww.gepesztuning.huovabbi segitséget nyuit.

Ezt a szamitds érdemes elvégezni, ha mar megvapfelnink, mert a felnink ET szamanak
€s a szamitott ET szamnak a kilénbsége megadjy, mmdgen széles nyomtavszélesit
szilkséges kivant nyomtavszélesség eléréséhezuRdiddaz Uj felnink ET szama 50, de a
szamitott érték 40, akkor 10 mm-es nyomtavszéleziikséges.

4. Nyomtavszélesit kulonlegességek
Az aluminium nyomtavszéle§k specialis fellletkezelést kaphatnak (eloxalas), a

fellletkezelégtl flggéen kulonbod sziniek lehetnek (5. abra). Cégunk ilyen tipusu
nyomtavszélesik gyartasat is vallalja.

5. 4bra. Fellletkezelt nyomtavszélékit
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Megfeleb vastagsagu nyomtavszélésiil kialithatd osztokér modosito is (6. abra).

6. abra. Osztokormodositok

A 7. bran terepjaréra (Suzuki Samurai) valo spisagomtavszélesik lathatdak.

7. &bra. Terepjaré nyomtavszélékit

A Gépész Tuning Kft. rendszeresen gyart nyomtéesiket kilonbos kialakitdsokkal és
feliletkezeléssel. Szivesen valaszolunk  tovabbi ddgsire! Keressen a
gepesztuning@gepesztuningdumail cimen vagy a +36-20-341-5166 telefonszadmon!

Készitette: And6 Matyas, Csik Zoltan
Budapest, 2009.07.14.
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